
Sievers* TOC分析仪涵盖了广泛的分析范围
在食品和饮料行业的每个工艺过程中都能提供支持

M9在线、实验室
便携

0.03 ppb - 50 ppm

公用设施水/配料水/工艺水

M5310 C在线
实验室、便携

4 ppb - 50 ppm

源水/回用水

InnovOx在线
实验室

50 ppb - 50,000 ppm

公用设施水/废水

如何将TOC分析纳入您的食品饮料工厂？了解更多，请访问：

h�ps://www.watertechnologies.com.cn/products/sievers-analyzers-and-instruments

食品饮料行业的  
 TOC监测
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配料水/工艺水
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通过使用碳数据检测公用设备

水（冷却水、蒸汽、冷凝水）的

泄漏或污染物，可以保护宝贵的

设备资产并防止工

厂停工。

进入工厂时，源水

有机物含量会发

生变化。了解这些

变化可以帮助确

定需要哪些进一

步的处理。

验证配料水中的碳含量可以优化清洁过程（CIP）
并减少产品召回。

访问cn.sieversinstruments.com，点击“索取信息与询价”，联系我们。 
*Veolia的商标；可能在一个或多个国家注册。©2023 Veolia。保留所有权利。 300 00013 CS Rev. B

对可变的进料负荷做出
反应，需要对进入废水
处理工艺的水的碳含量
有所了解。经处理的废
水可重复使用。

https://www.watertechnologies.com.cn/products/sievers-analyzers-and-instruments

