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随着人们生活水平的不断提高，大家对食品安全越来越关注，有调查显示 70%的公众

将“食品安全”列为“日常卫生安全最不放心”的选项。铅是食品污染的元素之一，非职业

性接触人群体内铅主要来源于食物。进入消化道的铅，由于受到膳食中蛋白质、钙、植酸等

因素的影响，仅有 5%～10%的铅被吸收，吸收的铅有 90%以上沉积于骨骼中。肝、肾、脑组

织等也有一定的分布并产生毒作用。儿童较成人敏感，过量铅可影响生长发育，导致智力低

下。铅还干扰免疫系统功能。因此食品中铅含量测定过程中注意事项的研究具有很重要的现

实意义。 

 

一、实验前准备 

 

1、器具准备及预备实验 

 

实验所用玻璃器具均用 30%的硝酸浸泡 24h，然后用自来水冲洗干净、再用去离子水冲净备

用，浸泡器具的硝酸溶液不宜长期反复使用，应定期更换。 

 

2、试剂的选择 

 

所用实验用水为 GB/T6682 规定的一级水一级水，实验试剂应选优级纯，确保试剂空白保持

很低水平，实验过程中要严格控制试剂污染。 

 

3、标准物质的选择 

 

尽量选择基质相近的标准物质作为质控样，如果所测食品为蔬菜类，则应考虑选择蔬菜粉作

为质控样，比如芹菜成分分析标准物质、圆白菜成分分析标准物质、菠菜成分分析标准物质

等，如果所测食品为粮食类，则选择大米成分分析标准物质、小麦成分分析标准物质等，并

且选择含量接近的标准物质作为质控样，这样才能保证实验结果准确可靠。 

http://www.macylab.com；


 

二、实验中注意事项 

 

1、样品前处理 

 

选择适合的样品消解方式：微波消解法或湿消解法。 

 

表一： 

 

 

（1）微波消解：加入 8mL 硝酸浸泡过夜。次日按表 1程序进行微波消解。消解结束后，取

出消解罐置于赶酸器上 150℃左右进行赶酸处理至剩余 1mL，用少量水多次洗涤消解罐，将

洗液合并于 10或 25mL 容量瓶中并定容至刻度，混匀备用，同时做试剂空白。此过程中应

注意赶酸时不能蒸干，以防测定元素的损失。 

 

（2）湿消解法：加入 15ml 硝酸浸泡过夜，次日采用梯度升温进行消解，消解过程中会产生

大量酸雾，因此应在通风厨中操作，消解时应低温缓慢加热，防止液体暴沸及外溅，一旦消

解液变成棕黑色，应立即冷却加入硝酸后继续消解，直至消解液变澄清透明或略带黄色。消

化液澄清透明后，一般需进行赶酸处理，防止酸浓度过高对石墨炉造成影响，此外消解时应

注意避免污染，以防空白过高影响实验结果。 

 

2、仪器选择及条件设置 

 

Pb 采用 AA-1800S 型石墨炉原子吸收光谱仪测定，将仪器优化至最佳状态，经过多次摸索试

验 Pb 仪器条件设置如下：波长 283.3nm，狭缝 0.5nm，测量模式：峰高，灯电流 10mA，增

益：48%，灰化温度 450℃，原子化温度 2100℃（详见表 2） 



 

 

3、标准曲线的建立 

 

标准溶液采用手动配置，避免系统误差，由高到低逐级稀释。标准曲线的设置范围在符合实

验要求的条件下要尽可能的适用于待测样品，使样品的测定值在落在标曲的中间处，Pb 标

准系列一般配制为 5.0、10.0、15.0、20.0、40.0ug/L，如果待测样品 Pb含量较高，可适当

增大标曲范围，还应注意标曲的酸度应与待测样品酸度保持一致。 

 

4、基体改进剂的合理使用 

 

石墨炉原子吸收法测定 Pb 含量时，背景吸收严重，原子化时非原子吸收信号极强而难以得

到铅的吸收信号，从而影响测定结果，因此需要选择合适的基体改进剂，我们实验中常用的

基体改进剂有磷酸二氢铵和硝酸钯，注意必须选择优级纯试剂。 

 

三、关于美析 

上海美析仪器有限公司(以下简称美析)，是一家具有自主知识产权的高新技术企业，美析

的创业理念“科技——因你改变”，并以此为企业宗旨，不断探究、果敢创新。特别是在分

析测试仪器领域，不断开发出先进的产品，使美析成为优质仪器资源的供应者。 



 

美析主营光谱类仪器：可见分光光度计、紫外可见分光光度计、原子吸收光谱仪、原子荧

光光度计、ICP-AES、ICP-MS，生命科学仪器：超微量分光光度计、全自动核酸提取仪，目

前，我们的产品已广泛应用于有机化学、无机化学、生物化学、医药、环保、冶金、石

油、农业等领域。同时美析利用在产品机械结构、光学设计、电气应用和软件开发方面积

累的丰富经验，结合市场的最新实际需求，近期将陆续推出一批全新的分析类仪器。 

美析非常重视人才的引进和培养，人的因素是一个企业可持续发展的核心因素，所以美析

充分尊重每一位员工，做到真正的“共建平台，实现自我”。为此美析建立了强大的培训团

队，对在职员工进行全方位的培训，帮助员工制定职业生涯规划，以期公司和员工共同发

展。同时美析以“家庭、敬业、学习”的职业操守启迪着员工，每一个美析人都以饱满的

热情和专业的技能完，美呈现每一台仪器、服务每一位客户。对人才的重视和尊重使公司

的各个环节都充满着严谨和激情，全新的设计理念、对高精度高参数的苛刻要求、应用范

围的持续延伸，所有这些都在我们的产品先进性上得到了完美呈现；从原材料的严格验

收，到各工艺流程的标准流水线作业，再到质检部门的严格出厂检测，美析人对生产各环

节的苛刻要求使得公司建立起一套完善的过程质量控制系统，并在仪器的质量上得到有力

体现。也因此使我们的产品受到国内外用户的一致好评。 

美析的总部及生产基地设在上海，营销中心设在北京，并在上海、北京、江苏三地建有研

发基地。为充分利用各地的智力资源，美析与国内外的部分科研单位也进行了深层次的科

研合作，不断将科研成果转化为生产力。为更好的服务于广大客户，美析仪器国内设有 12

家办事机构，度身定制符合您需求的应用解决方案，提高产品的附加值。在不断服务国内

用户的同时，美析也与 20多个国家的分销机构建立了深度的战略合作关系。 

伴随着美析跻身全球品牌仪器行列步伐的加快，美析对自身的要求不断提高，同时我们也

希望能得到社会各界的关爱和支持，让我们携手共同展望。科技，必将因你我而改变。 

 


